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Kan ubetenksomhed,
manglende viden og blind
tillid til renholdelse, lase
pastande og tvivlsomme
rygter fore il den fejltagel-
se, at man ukritisk foreskri-
ver affedtede kanaler? Ja,
dom selv - efter at have laest
denne artikel.

Der stilles oftere og oftere
krav om affedtede ventilati-
onskanaler i udbudsmateri-
aler. Det beror formentlic D&
en i og for sig prisvesrdig
fast beslutning om, at man
vil installere rene kanalsy-
stemer - og pa en forestil-
ling om, at kanalerne er
meget olierede, at olien
binder en meengde snavs-
partikler, og at snavset har
stor negat:s ke¢tydning for
kvaliteten af ci=n luft, som
passerer.

Der hersker dog stor usik-
kerhed om. hvilke konse-
kvenser de: har. Denne
artikel er et forsog pa at
kaste lys over sporgsmalet,
sélecdles at der fremover kun
foreskrives affedtede kana-
ler, nér det er bersttiget.

Det skal understreges, at
Lindab ikke alene taler egen
sag i dette spergsmal, da vi
kompenserer dette med en
hoejere produktpris for de
ekstra omkostninger, vi
bliver palagt. Desuden giver
det os flere arbejdspladser
og hojner foreedlingsveerdien
péa vores produkter

Men det virker ofte som et
veeldigrt spild af ressourcer,
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- 81l Kosthar luksus

At rengore ventilationskanaler pa fabrikken og at bevare dem rene,
indtil systemet tages i brug, et forbundet med mange besvzerligheder og omkostninger.
En undersegelse, som Statens Prévningsanstalt i Sverige har foretaget,
viser, at man ligesa godt kan lade oliehinden blive siddende.

Af fabrikschef Werner J. Andresen-

som kunne udnyttes bedre,
hvis de blev anvercls tii
mere effektive forizoldsreg-
ler.

Fremstilling af kanalsystemer
Stalplacen, som bruges til
kana 2r og faconstvikker, er
belag: med &t meg:t tyniit
lag krom. Di-nne kromatise-
ring mindsks:r i veesentlig

Dette er konsekvensen ved
samme sending med
afdakning i enderne.

grad risikoen for, at der
darnes zinkoxid, salaldt
hv irust.

Ved fremstilling af kanaler
og pressede dele kieves car
en eller anden form for smo-
remidde: Det er ofte fedt til
pressede mn=r og olie til
kanaler, men .er kan ogsa
anvendes andre friktions-

. AIVC 11259

Atiedtede ventilationskanaler

Werner J. Andresen, fabrikschef hos
Lindab A/S.

nedseettende midler som
f.eks. sebe. S@ben kan dog
kke bruges alene, men skal
nlandes med en vis mang-
de olie.

U S —————

Sadan kan ror
fransporteres uden
aldskning i enderne.
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Hos Lindab bruger vi en
miljovenlig olie ved fremstil-
linc af kanaler. Vi har mini-
me: :t maengden af olie ved
hjeeip af en patenteret meto-
cle, som indebeerer, at der
kun tilferes ganske lidt olie,
og kun der hvor den behe-
ves. P& kanalernes indven-
clige sicdi= tilferes der slet
ingen ou:g, og resultatet er
en kanal, som foles helt tor
pa indersiden.

Nar et --zelder prassede
ciele. bru yer vi en miljeven-
lig rapsoliebaseret fedt. Ved
vrocluktion af ikke pres: ade
cele tilferer vi slet ingen
smoremiddel, og clisse pro-
cluicter .kreever neppe affedt
ning. Alligevel adskilles de 1
clag ikke fra de forstneevnte
kategorier.

Begreber

De1 tales o affedtecdle ka-
nei=r. vaske le kanaler og
rer.2 kanale De to forste
begreber beskriver behand-
linger og det sidste en til-
stand. Affedtecle kanaler er
reelt en inkonsekvent be-
tegnelse, eftersom clet ikke
er fedt, men olie der er
anvendt ved fremstillingen.
Hve:xen begrebet affedtede
eller vaskede siger noget
om. avordan det er sket,
eller hvor godt resultatet er
blevet. At kanalerne er rene,
er jo egentlig det eneste,
man som keber er interesse-
ret 1. For klarhedens skyld
burce man derfor udeluk-
kencle holde sig til begrebet
rene kanaler, men hvad er
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“seetter sig maske heller ikke

definitionen pa rene kana-
ler?

Nar begrebet vaskede kana-
ler osv. anvendes, tales der
underforstdet om kanaler-
nes indvendige side. Ved
vaskning af pressecie dele
bliver bade den indvendige
og udvendige side vasket -
af praktiske hensyn.

Fordele ved at vaske |
Der er givetvis visse fordele |
ved at vaske, men .kke ret
mange, cg det er et spoergs-
mal. om fordelenes ringe
antal kan opvejes af deres
netydning. Forhabentlig
pliver produkterne fri for
olie og fedt, og specieit de
presgecie dele bliver mere
behagelige at handtere. Der

sd niange partikler pa dem.
Ifolge rapporten ,Rene
ventilationskanaler" af Sta-
tens Provningsanstalt
1995:38 oges smudsmeaeng-
den dog ikke.

Desuden skaber det ar-
bejdspladser hos kanalpro-
ducenter, fabrikanter af
vaskemidler/udstyr og ikke
mindst for transportvirk-
somheder (hvorfor sidst-
naevnte bliver begunstiget,
fremgar af ulemperne her-
under)

Ulemper ved at vaske
Anta:let af ulemper oversti-
ger til overmal fordelene.

Ved at vaske forsvinder
oliens og kromateringens

korrosionsbeskyttelse, hvil- »*

3is

Pt 100 +
Bimetaltermometer
| 1 foler 6 mm

e Mekanisk og elektrisk maling i 1 faler @ 6mm
e Med 1 x Pt 100 eller 2 x Pt 100

e Med 1 eller 2 transmittere

e Kan ogsa leveres i EEXxi udferelse

e Kort reaktionstid

e Diverse maleomrader fra +70 til +600°C

@ Bimetaltermometer/foler helt i rustfrit stal

e Mange Pt 100 udfarelser

saas Instrument as

Telefon 70 10 15 30 « fax 70 10 15 22 ¢ E-mail: saas @saas.dk

ODENSE ARHUS KQ@BENHAVN
Hvidkaervej 31A Olof Palmes Allé 25 Gunnekar 8
DK-5250 Odense SV DK-8200 Arhus N DK-2610 Redovre
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ket giver bade en kortere
levetid for pladen og en
sterre zinkudfeeldning. Nar
der udfeldes mere zink,
bliver kanalvaeggene mere
ru, og det fordrsager et
hojere trykfald og en aget
smudsaflejring. Smudset
ger veeggenes overflade
endnu mere ru, og det bin-
der endnu mere smuds osv.
Det bliver en ond cirkel.

Rene kanaler kraever en
grundig vaskning, som
koster dyrt i form af tid,
lokaler, vaskeudstyr, vaske-
middel, vand og energi.
Vaskevandet skal opvarmes
og holdes under tryk, og
vaskningen skaber endvide-
re spildevand, som man
ogsé skal tage hdnd om.

Efter gennemfert vaskning
kraeves der seaerskilt emballa-
ge til enkeltkomponenter.
Emballagen skal sikre, at de
ikke bliver smudset til un-
der den efterfolgende trans-
port og lagring. Det er en
dyrere emballage og samti-

ATION B

dig en emballage, der bela-
ster miljget mere end den,
der normalt anvendes.
Vaskningen kraever des-
uden en seerlig beskyttelse
af kanalerne, en form for
forsegling, sd de ikke bliver
smudset til igen under
transport, og lagring pa
byggepladsen.

Forseglingen medferer store
omkostninger. Den kan
udferes pa forskellige mé-
der. Den almindeligste er at
forsyne mindre dimensioner
med plastic- eller papldg,
som stikkes ind i hver ende.
P& storre dimensioner deek-
kes enderne med plastfolie,
som tapes fast.

Det koster bade at kebe og
montere forseglingen. Lage-
ne har endvidere den ulem-
pe, at de forhindrer gen-
nemluftning af kanalerne,
og kondens og varme lukkes
inde. Det bevirker, at hvid-
rustangrebene stiger bety-
deligt, specielt fordi det
beskyttende kromlag ogsé

er vasket bort. Den sd abso-
lut mest kostbare folge af
forseglingen er dog, at det
ikke kan lade sig gere at
foretage den sdkaldte
.istopning”.

Istopning indebeerer, at
kanaler med mindre dimen-
sioner kan stoppes ind i
kanaler med sterre dimensi-
oner, og det er almindelig
praksis. Hvis de i stedet
leegges ved siden af eller
oven pa hinanden, optager
de et rumfang, som er godt
og vel to gange storre. Dette
medferer jo den ulempe, at
der kraeves dobbelt s& stor
lagerplads hos bade fabri-
kant, grossist og p& bygge-
pladsen.

Af veesentlig sterre betyd-
ning er det imidlertid, at
ogsé fragtomkostningerne
bliver fordoblet. Endvidere
bevirker et fordoblet trans-
portrumfang, at miljebelast-
ningen oges i form af mere
trafik, sterre vejslitage,
foreget udstedningsgas

m.m. Dertil kommer, at
héndteringen af kanalerne
besveerliggeres med eget
risiko for person- og pro-
duktskader, eftersom kana-
lerne skal hdndteres pd den
lange led. Hverken heender
eller truckgafler kan komme
ind irerene p.g.a. lagene.

Lagene nodvendigger oven
i kebet et retursystem,
hvilket betyder udgifter til
b&de handtering og fragt,
ligesom der kreeves et pant-
og krediteringssystem. Et
alternativ kunne veere at
efterlade ldgene pad bygge-
pladsen og lade affaldsbun-
ken vokse, men det er for-
mentlig et darligt alternativ.
Ligeledes skal ldgene va-
skes, ndr de kommer retur
til fabrikken, inden de kan
bruges igen - hvis de har
klaret rejsen ubeskadiget.

Ved at vaske enkeltkompo-
nenterne fijernes ikke blot
fedtet, men ogséa det tal-
kum, som er pafert gummi-
teetningerne for at mindske

TA har gjort spindelforleengere overflodige

TA kugleventiler - TA 500 og TA ISl leveres med hoj hals klar til isolering
- uden brug af ekstra spindelforlangere

Sikker VVS fra TA

hej udveksling
VVS 418013

hejt greb
WS 418012

TA kugleventiler er egne konstruktioner fremstillet i bedste materialer - bl.andet afzinkningsfast legering
AMETAL®. De valgte materialer og de gennemprovede konstruktioner sikrer dine kunder sikker afspzerring, néar
der er behov for det - sjeldent eller ofte. TA 500/TA 1Sl

- kugleventilerne uden alternativer,

TA

HYDRONICS

Tour & Andersson Hydronics A/S - Varkstedsgérden 18, 2620 Albertslund - TIf. 43 627777 - Fax43 6277 73
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friktion og dermed gore
montagen i kanalerne lette-
re. Konsekvensen er selvial-
gelig en langsommere og
mere besveerlig montage.

Ligeledes fordobler det
udgifterne til lagerbehold-
ning i fremstillings- og
salgsledet, ndr man skal
have bade vaskede og uva-
skede produkter. Med andre
ord en produktgruppe eks-
tra at administrere.

Flere ulemper

Tilbage er nu det vanskelig-
ste led i keeden frem til et
leveringsklart ventilations-
system, som er rent - nem-
lig installation og h&ndte-
ring pd byggepladsen. Det
er en selvielgelig og absolut
ufravigelig forudseetning for
at kunne levere et rent
system, at netop disse mo-
menter svarer til de an-
strengelser, der er géet
forud. Hvis kaeden brydes
her, er de tidligere omkost-
ninger spildte. For at klare
det, kraeves der en meget
hej disciplin, og i det fal-
gende kommer vi ind pd en
del aspekter, som ber tages
i betragtning.

Afskaring af kanal

Alle afskeeringsmetoder
efterlader affald og kreever,
at kanalen rengeres indven-
digt efter afskeeringen.

- Vinkelsliber kan slet ikke
anbefales. Metoden spre-
der meget slibesteov og
slibekorn, som er vanske-
ligt at fjerne igen. Brand-
faren kan der heller ikke
ses bort fra, og desuden
er lydniveauet meget hait.

- Stansenibbler giver meget
skarpe spdner og kraever
forboring, som efterlader
borespéner.

- Save skaber savspéner og
kreever visse typer forbo-
ring (og efterlader bore-
spaner).

- Nibblingssaks giver i sig
selv intet indvendigt
affald, men i stedet en
krollet pladekant. Des-
uden kreever den forbo-
ring med borespéner til
folge.

- Pladesaks giver i sig selv
heller intet affald, men
man kommer ikke uden
om forboring og borespa-
ner. Det er dog muligt at
springe hulboringen over
og i stedet med kraft sl
det ene sakseskeer igen-
nem pladen, sd man kan
begynde at klippe.

Sammenfgjning

af kanal og dele

Med undtagelse af een
efterlader alle sammen{oj-
ningsmetoder affald og
kreever efterfeglgende, at
man renger kanalens ind-
vendige side. [ mange tilfeel-
de bliver det ikke gjort, og
dermed brydes keeden af
renholdte produkter.

Blindnitning kraever forbore-
de huller, som giver bore-
spéner. Nitternes drivsteen-
ger kan desuden lasne sig
og falde ind i systemet. Det
geelder dog ikke for trykteet-
te blindnitter, som for evrigt
er de eneste, der kan anbe-
fales til kanalsystemer i
teethedsklasse C.

Selvborende skruer

giver borespaner.
Selvskeerende skruer giver
intet affald, men er pd
grund af den meget skarpe
spids, der treenger igennem
kanalerne, ofte uacceptable
for personalet, som skal
rengere kanalsystemet.
Losningen pa dette dilem-
ma kunne vaere et system,
som ikke kreever nogen form
for ssmmenfejning efter
ovenstdende metode. F eks.
Lindab's Transfersystem,
som bruger et udvendigt
spendebdnd. Systemet har
desuden en glat inderside
uden indtreengende dele og
er meget let at komme til, »

QT 1 INRCANNNAINER

SE PA SIDERNE
67,68 og 69
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L&S Control A/S
....Enkle kvalitetsprodukter

end 25 3r som' 8
opnaet en stor erfariits
blandt andet styring og reg
til varme og sanitets branchen.

Alle vore kvalitetsprodukter er
konstrueret i et enkelt
og venligt brugerdesign '
der gor vore produkter g
yderst bekvemme at i
betjene som at monte-
re.

Onsker du at vide mere
om L&S Control A/S,
konsakt vore
konsulenter pa

df. 53 75 22 48

Ny homepage med oversigt
www.lscontrol.dk

Danske kvalitersprodukeer fra:

L&S Control A/S

TIf. 53 75 22 48 » Fax 53 75 22 65 =3

Industrivej 12 » 4160 Herlufmagle

TERMOSTAT-

BLANDERE
- nar det er bedst...

RADA Det rigtige valg til blanding
af koldt og varmt vand.
Fastholder den
gnskede blande-
temperatur ved
helt op til 10°C
forandringer af
indlgbs-
tempera-
turen.
Lukker
inden 1,5
sek., hvis koldt-
vandstilforslen svigter.

HANS TELLER AIS

Specialartikler til industri og VVS

Formervangen 6 ¢ 2600 Glostrup
Telefon 4345 8066
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nar det skal gares rent og
inspiceres.

@vrig handtering

pa byggeplads

Hver systemdel skal forseg-
les efter montering, s&
snavs fra byggeprocessen
ikke kan treenge ind. Embal-
lagen til enkeltkomponenter
skal holdes lukket hele ti-
den, undtagen nar de tages
ud. Og kanalsystemet ma
ikke bruges som bygge-
pladsdepot, hverken helt
eller delvist. .

Indregulering
Indreguleringen kan ferst
ske efter den endelige ren-
goering, nar byggeprocessen
er afsluttet. Systemet skal
nemlig holdes lukket, mens
alt dette star pa. Bemeerk at
ogsé indbleesnings- og
udsugningsventiler skal
holdes lukkede. Det medfe-
rer senere ibrugtagning og
dermed ogsd ekstra omkost-
ninger, hvis indregulerin-
gen udsaettes.

I forbindelse med indregule-

ATTONE
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ringen sker det ofte, at der
bores huller i kanaler for at
kunne indfere f.eks. prandtl-
ror til maling af luftmeeng-
der, og det giver borespéa-
ner. En kraftig syl eller
skruetraekker bruges under-
tiden til at sl& hul, og der-
ved undgés spéner, foruden
at der vindes tid. Men i
stedet opstar der problemer
med at f& teetningspropper-
ne sat ind i det opkradsede
hul, som sa opstér. Hullets
indadrettede kant samler
snavs og bliver sandsynlig-
vis skarp. Dette er ofte
uacceptabelt for personalet,
som senere skal rengere
kanalsystemet.

Konklusion

Som det fremgar af ovensta-
ende, er der ikke mange
muligheder for at montere
og indregulere et kanalsy-
stem til fornuftige omkost-
ninger, hvis man stiller krav
om, at systemet skal veere
rent.

Ofte reesonnerer man blot,

at affaldsmeengderne fra
afskeering og montage er
smé og harmlese. I praksis
bryder man keeden. Det kan
meget vel veere et rigtigt
resonnement, men som
konsekvens heraf ber man
sd ogsd sztte spergsmals-
tegn ved den bekostelige
made at rengere pd, som
praktiseres allerede pa
fabrikken.

Hvis man af en eller anden
grund ensker et meget rent
system, vil felgende proce-
dure maske vaere en méade
at komme uden om vanske-

lighederne pa:

- at undlade ,haetning" pa
fabrikken

- at transportere og lagre pa
den letteste made

- at montere og indregulere
pa en rimelig made

- at rengere systemet, nar
det er pé plads

Hvordan skal man gribe det
an? Ja, hvis bare vi vidste
det, men med denne arti-
kels indhold i baghovedet
har man i hvert fald viden til
at kunne foretage et bevidst
valg af, hvilken vej man skal
ga.

Degreased ventilation ducts
- an expensive luxury

Andresen W.J., VVS Denmark,
September, 1997, Vol. 33, No. 15

Demands for degreased ventilation ducts are becoming more and more
frequent in the invitations for tenders However to clean ducts at the
factory and to keep them clean until the system has been started and put
into service are connected with difficulties and costs which in many cases
are quite unneccessary

Reguleringsventiler

2, 3 og 4-vejs reguleringsventiler i
alle kombinationer fra Sauter.

® Fremstilles som dreje-, seede/kegle- og
butterflyventiler.

® DN 15-200 mm med muffe eller
flangetilslutning.

® Tryktrin: Tn 6, 10, 16, 25 og 40.

® Materialer: Bronze, SG-jern, stebegods
og stebestal.

® Monteres med elektrisk, pneumatisk eller
hydraulisk aktuator efter opgave.
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TIf.: 3583 12 12 358312 12e€ller 8628 11 33.

Fax: 35 83 60 20

Jegstrupvej 34
8361 Hasselager
TIf.: 8628 11 33
Fax: 86 28 12 46

HANS BUCH CO

INGENIOR OG HANDELSFIRMA A'S

1G 96.9/206

z VVS/VVB 15 1997



